TNLIZ2 TRAUB

Torno automatico compacto de cabecote movel
(Swiss Type) e fixo para usinagem precisa de pecas
pequenas.

better.parts.faster.



TRAUB TNL12

TRAUB TNL12

O torno automatico TRAUB TNL12 de cabecote mével e fixo oferece maxima produtividade e flexibilidade em

um design extremamente compacto

O torno automético TRAUB TNL12 com passagem do fuso de
13 mm proporciona por muitos anos um desempenho
superior e Unico em sua classe. Sua versao anterior elevou 0s
niveis de exigéncia e a segunda geracao do TRAUB TNL12
nao deixou nada a desejar.

O atual TRAUB TNL12 possui dois fusos de trabalho idénticos
(principal e contrafuso) e dois revolveres, ambos com eixo Y
interpolado.

Além disso, pode ser equipado com um aparelho frontal assim
como um aparelho traseiro para operagoes posteriores de
usinagens complexas. Assim, ao todo, sao disponibilizadas ao
usuario até 38 ferramentas.

O TRAUB TNL12 também pode ser alternado entre operagao
de cabegote movel e fixo com praticamente nenhuma perda de
tempo.

Sua area de ocupagéo reduzida, Unica em sua classe, garante
uma densidade de poténcia extremamente alta para uma
produgao mais eficiente. Além disso, o conceito de campo
de trabalho generoso oferece confiabilidade de processo
ideal, combinada com setup altamente simples.

Com seu desempenho e flexibilidade impressionantes, o
TRAUB TNL12 ¢é ideal para os segmentos de mecanica de
precisao, industria automotiva, tecnologia elétrica e,
especialmente, tecnologia médica.

A facilidade da operacéo pelo atual comando TRAUB TX8i-s
V8 que vem preparado para integragao direta do TNL12 no

iXworld digital.




O conceito do campo de trabalho
Usinagem simultanea e altamente
produtiva com dois revélveres e
aparelhos para operacoes frontal e
traseiro.
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O conceito da maquina

Passagem do fuso de até @ 13 mm

Até quatro portadores de ferramentas para atuacdo
simultédnea de usinagem

Grande reserva de ferramentas para producao de facil setup
Tempo reduzidos na troca de ferramentas gragas ao eixo de
comutacdo CNC nos revélveres e nos aparelhos para
usinagem frontal e traseiro

Facil mudanga de operagao do modo de cabegote movel
para fixo

Layout de méaquina extremamente compacto para a mais
alta produtividade por unidade de é4rea

Campo de trabalho generosamente dimensionado e
ergondémico

Leito em ferro fundido, rigido e estavel, com design termo
simétrico para maxima precisao

Maguina sem hidréaulica: sem entrada de calor causada por
componentes hidraulicos — o que também resulta em menor
consumo de energia

Alta resposta dindmica com acionamentos diretos para
ferramentas



TRAUB TNL12

Flexivel por conceito

O torno automético de cabecote mével / fixo TRAUB TNL12 Ao acomodar o armério elétrico na base da maquina, o
representa um novo estagio do desenvolvimento l6gico das Usudério conta com mais espago para 0s acessorios
tecnologias de producéo ja estabelecidas. personalizados no seu campo de trabalho, inclusive para o

Seja como torno de cabegote moével tipo suigo, ou para uso de  manuseio ideal da peca.
alta producédo como torno de cabecote fixo, as opgdes de

configuragédo do sistema modular sdo extremamente diversas

e abrangentes o suficiente para atender aos requisitos mais

complexos.

Abutment Parafuso para ossos Parafuso tulipa
oS Ti Al BVA o8 Ti Al 6V4 o8 Ti Al 6V4

B 4x10mm B 4x46mm 8. 10x 23 mm
@ 460 segundos @ 165 segundos @ 370 segundos






TRAUB TNL12

Até 4 portadores de ferramentas para maxima flexibilidade

O conceito de méaquina do TRAUB TNL12 foi sistematicamente projetado com as necessidades de nossos clientes. A

cinemética da maquina garante usinagem eficiente e simultdnea com até quatro ferramentas, garantindo a precisao das

operagbes de usinagem mais complexas. Além disso, a reducdo de peso, por exemplo, proporcionada pela mobilidade

independente do aparelho frontal, resulta em uma resposta dindmica mais alta e maior liberdade de programagao.

¢ Quatro portadores de
ferramentas com eixo de
comutagao eletrdnico
preciso

e Revolveres com
alojamentos para porta-
ferramentas prisma
redondo TRAUB

e Aproveitamento dos porta-

ferramentas existentes

e Até 38 ferramentas com
porta-ferramentas duplos
ou triplos

e Alta resposta dinamica,
gragas aos tempos de
indexacao reduzidos

e Reduzido tempo cavaco a

cavaco

Troca de porta-ferramentas

em apenas 30 segundos

Mediante o parafuso central
de fixacao, cada estacao pode

ser carregada com um
simples movimento de mao

Precisao de repetibilidade de

+/- 0,008 mm

2 Revolveres

Cada um com 6 estagoes
de ferramentas acionadas
até 12.000 rpm /2,0 Nm/
2,1 kW (opcional)

Pode ser equipado com
multiplas ferramentas

Eixo X e eixo Y de
interpolagdo em ambos os
revolveres

Eixo Z adicional no revélver
superior

Tempo cavaco a cavaco
de apenas 0.3 seaundo

Aparelho frontal
e Aparelho frontal,

independente e altamente
dindmico

Eixos X e Z separados

4 estagbes de
ferramentas acionadas de
até 12.000 rpm / até 3 Nm
(opcional)

2 estagdes com
refrigeracédo interna de até
120 bar

Até 2 fusos de alta
frequéncia
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Aparelho traseiro
® 6 estacoes de

ferramentas

4 ferramentas acionadas
de até 12.000 rpm / até 3
Nm (opcional)

3 estagdes com
refrigeragéo interna de
até 120 bar

Unidade de enxague
opcional

Eixo X adicional







TRAUB TNL12

Os grupos de montagem

Fuso principal

e Fuso-motor integrado resfriado por fluido

e Diametro de passagem de @ 13 mm (pingas F16)

¢ Rotacdo do fuso de 12.000 rpm

e Poténcia de acionamento (100% / 40%) 3,5/ 4,4 kW

e Fixacao rapida da peca de trabalho com tensor de mola

Contrafuso

e Fuso-motor integrado resfriado por fluido

e Diametro de passagem de @ 13 mm (pingas F16)

¢ Rotacdo do fuso de 12.000 rpm

e Poténcia de acionamento (100% / 40%) 3,5/ 4,4 kW

¢ Fixacao réapida da peca de trabalho com tensor de mola

Revolver (superior / inferior)

e Eixo de comutacdo CNC, projetado como eixo Y interpolado

e |ayout de ferramentas projetado para a economia de espago

e 6 estagdes cada, podendo ser usadas até 18 ferramentas por
revolver

e Alojamento de porta-ferramenta em formato de prisma redondo

¢ Velocidade de deslocamento rapido de X 25/Y 25/ Z 25 (somente
superior) m/min
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Aparelho frontal

e Carro cruzado independente com eixos X e Z

¢ 4 alojamentos de ferramentas acionadas (opcional)
e Até dois fusos de alta frequéncia

¢ Refrigeracao interna de até 120 bar em 2 estagoes

Aparelho traseiro

¢ 6 alojamentos de ferramentas para usinagem interna e externa
e Sendo 4 deles sdo para ferramentas acionadas (opcional)

¢ Refrigeracao interna de até 120 bar em 3 estagoes

Unidade de descarga por enxague integrada na posicéao 7 (opcional)

Porta-ferramentas
e Revolver:
Porta-ferramentas com alojamento em formato de prisma redondo,
com parafuso central de fixagao para reducao dos tempos de troca
e Aparelho frontal e traseiro:
Sistema de haste TRAUB com @ 28 mm




Multiplas possibilidades de usinagem

Turbilhonamento de roscas
com aparelho frontal: . o
e Material @ max. 13 mm ﬂ

e Comprimento méximo da
rosca 75 mm

Usinagem com fuso de alta frequéncia
(interno) no aparelho frontal / traseiro:
e Rotagdo méx. 80.000 rpm

Geradora de engrenagens nos revélveres
¢ Engrenagem reta
e Moddulo méax. 0,6

Furacao profunda no aparelho

frontal / traseiro: / Peca s

e Broca @ min. de 0,4 mm ‘ /
< '\\D

Ferramenta S

e Profundidade de furacédo de
aprox. 100 mm




TRAUB TNL12

Opgﬁes de descarga da pega - rapida, segura e delicada

Unidade de descarga por enxague de pecas de trabalho no

aparelho traseiro através da posicao 7 no aparelho traseiro. Um sensor de anel
As pegas de trabalho (d méx. 13 mm / comprimento max. 60 monitora e permite o descarregamento seguro para o seletor
mm / peso max. da pega de 70 g) podem ser descarregadas ou caixa de pegas.

de forma rapida e segura a partir do contrafuso, usando uma

unidade de descarregamento

Unidade de remocao de pecas

A unidade de remocao de pegas de trabalho (servo eixo 120 mm / peso max. da peca de 150 g) com uma garra
linear na diregdo Z e servo eixo giratério) remove as pecgas (duas castanhas de fixagao) e as coloca suavemente em
acabadas (@ max. de 13 mm / comprimento méx. de uma transportadora de pecgas para remogao

10






panel

O painel de comando proporciona uma facil
integracao da maquina a sua organizacao.

Foco em producéao e controle - Industria 4.0 inclusa.

O conceito operacional iXpanel oferece acesso a produgdo em
rede. Com o iXpanel, sua equipe terd todas as informacoes
relevantes sempre disponiveis para uma producgao eficiente
diretamente na maquina. O iXpanel esté incluido como acessorio
padrdo e pode ser expandido conforme necessério. O iXpanel
pode ser usado da forma mais conveniente para sua organizagao —
isso é a Industria 4.0 feita sob medida para atender as suas
necessidades
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; O TRAUB TX8i-s V8 integra as funcionalidades do iXpanel de

forma otimizada. Use o iXpanel de forma intuitiva por meio de uma

e T ERan tela sensivel ao toque de 19”.

Inteligente
Monitoramento de sobrecarga e
colisao com retragao eletrénica rapida

e Ativo em todas as maquinas
TRAUB

e Minimiza os danos a maquina

e Controle de contramedida ativo
em caso de mau funcionamento

e Tempo de resposta na faixa de
milissegundos por amplificador
servo inteligente

index-werke.de/ixpanel
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Produtivo

Interface de usudrio interativa e

ergondmica para programacao, edicao,

preparacao e operagao

e Recuperacdo on-line de informagdes
de fabricacao e preparagao; acesso
remoto via VNC

¢ QOrientagao interativa com suporte de
graficos, também durante a
instalagao e preparacao

e Sincronizagdo de processo
confortavel e otimizagao de
sequéncias de programas para
processos de usinagem paralelos

e Simulagao gréafica do processo para
evitar situacoes de colisdo

e Monitoramento altamente sensivel
de quebra da ferramenta

Virtual & aberto
Com a opcao TRAUB WinFlex|PS plus

Programacao paralela e simulagéo
passo a passo

Sincronizacdo extremamente
simplificada das sequéncias de
usinagem, incluindo até 4 subsistemas
Otimizagao do tempo de ciclo, ja
durante a programagao

Planejamento e otimizagao da
preparagao em modo manual /
automatico, assim como na maquina
Simulagao 3D e detecgao de colisao 3D
para seguranca adicional

Pode ser conectado a um PC externo e/
ou integrado no controle

Softwares de terceiros podem ser
instalados por meio de um computador
gateway opcional
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TRAUB TNL12

Campo de trabalho
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Especificacoes técnicas

TNL12

Campo de trabalho

Curso do eixo Z:

Cabecote fixo / cabecote mével / cabecote mével (bucha guia mm 51/130/95
programavel)

Fuso principal

Didmetro de passagem mm 13/F16
Rotagdo méaxima rpm 12.000
Poténcia de acionamento (100% / 40%) kW 3,56/4,4
Torque (100% / 40%) Nm 6,7/8,6
Velocidade de avango répido, forga de avango m/min / N 25/3.600
Resolugédo do eixo C grau 0,001
Contrafuso

Diametro de passagem mm 13

Rotagdo méaxima rpm 12.000
Poténcia de acionamento (100% / 40%) kW 3,6/4,4
Torque (100% / 40%) Nm 6,7/8,6

Curso no eixo Y, velocidade de avanco rapido, forca de avanco mm / m/min /N 152 /40 /2.600
Curso no eixo Z, velocidade de avango répido, forga de avanco mm /m/min /N 330/25/3.600
Resolugéo do eixo C grau 0,001

Revoélver inferior / superior (opcional)

Estacoes de ferramentas Qt. 6 x porta-ferramentas com alojamentos prisma redondo TRAUB
Rotagcdao méxima rpm 12.000
Poténcia de acionamento (100% / 25%) kW 1,0/21
Torque (100% / 25%) Nm 1,0/2,0
Curso no eixo X, avancgo rapido, forga de avanco mm / m/min /N 38/25/3.600

Curso no eixo Y, avanco répido, forca de avango

mm / m/min /N

> + 12/ 25 (interpolado) / 3.600

Curso no eixo Z, avango répido, forga de avanco (somente no superior)

mm / m/min / N

51/25/3.600

Aparelho frontal (opcional)

Estacdes de ferramentas Qt. 4 x porta-ferramentas com alojamentos @ 28 mm TRAUB
Rotacdo maxima rom 12.000 (estagcoes 1+4), 9.000 (estagdes 2+3)
Poténcia de acionamento (100% / 25%) kW 1,0/2,0

Torque (100% / 25%) Nm 1,0/2,0 (estacdes 1+4) 1,3/ 3,0 (estacdes 2+3)

Curso no eixo X, avanco réapido, forga de avango

mm / m/min /N

330/40/2.600

Curso no eixo Z, avango rapido, forga de avango

mm / m/min /N

152/25/3.600

Refrigeragdo interna estagdes 1+4 (opcional)

bar

120

Aparelho traseiro

Estacoes de ferramentas (1 deles para descarga da peca) Qt. 7 x porta-ferramentas com alojamentos @ 28 mm TRAUB
Rotacdo maxima rom 12.000 (estacgdes 1+4), 9.000 (estacdes 2+3)
Poténcia de acionamento (100% / 25%) kW 1,0/2,0

Torque (100% / 25%) Nm 1,0/2,0 (estagoes 1+4) 1,3/ 3,0 (estagdes 2+3)

Curso no eixo X, avanco répido, forca de avango

mm / m/min/N

203/25/3.600

Refrigeragédo interna estagdes 1, 4 e 5 (opcional) bar 120
Refrigeragao interna estagao 4 (opcional) bar 250
Unidade de descarga por enxague no aparelho traseiro (opcional)

Peso / comprimento / didametro maximo da pega g/mm/mm 70/60/13
Unidade de remogao de pegas (opcional)

Peso / didametro méximo da peca g/mm 150/13
Comprimento méximo da peca, garra de castanhas (opcional) mm 120
Comprimento méaximo da pega, garra com mordentes tipo concha (opcional)  mm 60

Dados gerais

Comprimento x largura x altura mm 1.900 x 1.100 x 1.600
Peso (incluindo o sistema de refrigeragao, max. versdo do equipamento) kg 3.400

Valores de conexao

24kW / 28kVA, 50A, 50/60Hz
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BRASIL | Sorocaba

INDEX Tornos Automaticos Ind. e Com. Ltda.
Rua Joaquim Machado 250

18087-280 Sorocaba - SP

Tel.: +55 15 2102 6017
vendas@indextornos.com.br
br.index-traub.com

CHINA | Xangai

INDEX Trading (Shanghai) Co., Ltd.
No. 526, Fute East 3rd Road
Xangai 200131

Tel.: +86 21 54176637
china@index-traub.com
www.index-traub.cn

CHINA | Dalian

INDEX DALIAN Machine Tool Ltd.
17 Changxin Road

Dalian 116600

Tel.: +86 411 8761 9788
dalian@index-traub.com
www.index-traub.cn

DINAMARCA | Langeskov
INDEX TRAUB Danmark
Havretoften 1

5550 Langeskov

Tel.: +45 30681790
info@index-traub.dk
www.index-traub.dk

ALEMANHA | Esslingen

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger Strasse 92

73730 Esslingen

Tel.: 449711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

ALEMANHA | Deizisau

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger Strasse 44

73779 Deizisau

Tel.: +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

ALEMANHA | Reichenbach

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Hauffstrasse 4

73262 Reichenbach

Tel.: +49 7153 502-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

FINLANDIA | Helsinque
INDEX TRAUB Finland
Hernepellontie 27
00710 Helsinque

Tel.: +35 8 108432001
info@index-traub.fi
www.index-traub.fi

FRANCA | Paris

INDEX France S.a.r.l

12 Avenue d’'Ouessant / Batiment | 91140
Villebon-sur-Yvette

Tel.: +33169 1876 76
info@index-france.fr
www.index-france.fr

FRANCA | Bonneville

INDEX France S.a.r.|

399, Av. de La Roche Parnale
74130 Bonneville Cedex
Tel.: +33 450 25 65 34
info@index-france.fr
www.index-france.fr

NORUEGA | Oslo
INDEX TRAUB Norge
Liadammen 23

1684 Vestergy

Tel.: +46 8 505 979 00
info@index-traub.se
www.index-traub.no

RUSSIA | Toglyatti
INDEX RUS

Lesnaya street 66
445011 Toglyatti
Tel.: +7 8482 691 600
info@index-rus.ru
ru.index-traub.com

SUECIA | Estocolmo
INDEX TRAUB Nordic AB
Fagerstagatan 2

16308 Spanga

Tel.: +46 8 505 979 00
info@index-traub.se
www.index-traub.se

SUICA | St. Blaise

INDEX Werkzeugmaschinen (Schweiz) AG
Av. des paquiers 1

2072 St. Blaise

Tel.: +41 (32) 756 96 10
info@index-traub.ch

www.index-traub.ch

ESLOVAQUIA | Malacky
INDEX Slovakia s.r.o.
Vinohradok 5359

901 01 Malacky

Tel.: +34 654 9840
info@index-werke.de
sk.index-traub.com

EUA | Noblesville

INDEX Corporation

14700 North Pointe Boulevard
Noblesville, IN 46060

Tel.: +1 317 770 6300
sales@index-usa.com
www.index-usa.com
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INDEX
TRAUB

Visite nossas redes sociais: INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

H - = Plochinger Strasse 92

I n )( & f L?J u 73730 Esslingen
Tel.: +49 711 3191-0
Fax.: +49 711 3191-587

info@index-werke.de
bel‘ter.parts.faster. www.index-werke.de






